
TLMX系列

多头式刺绣机综合制造厂商

发热线专用缝绣机



崭新机型对应多款成品
 采用先进绣花缝制技术  缝绣发热线更精准更快捷

发热线缝纫设备
TLMX 系列

多头式设计 迎合大批量生产需求

配备24个机头大型加热线缝绣机，可同时缝制24件货品，大大提升

生产效益，更有效控制生产成本。

简单操作工序

生产过程全自动化，多个选购设备有助提升产值及确保缝绣位置

精准性。相对现时传统生产模式，采用崭新加热线缝绣机生产属

更快捷方便的生产模式。

加强产品耐用性

传统制作方法使用粘合剂，然后夹持并加压有机会令加热线折断产生风险，

采用加热线缝绣机生产，改善现时铺设电线问题缺点，机器将加热线以锯齿

方式之字形针步缝绣，并预留空间有效处理物料被加压或运作时出现收缩膨涨，

令生产过程更稳定可靠、货品耐用性更强。

住宅及商业建筑

加热线缝绣技术可应用于

户外融雪地毯及浴室保温垫

(Insulation sheet)。

特点 功能

标准化生产轻而易举

机械式生产配合框架全自动化数控驱动，不同粗度加热线之间缝合

距离，可按物料本身粗幼处理，革新技术可确保在指定转角位置缝绣，

令缝绣加热线图案精准度大大提高。

适用多款物料

多款配件可因适用于粗幼度不一的加热线，不论是否附有绝缘物料

包藏，皆可缝绣采用。

图案制版简单轻易

软件“DG/ML By Pulse”支持多种图案

生产要求。透过“DG/ML By Pulse”可

轻松修正手上图案及转化成绣花机可

读取格式。

 工程项目

以弹性物料包藏加热器，
可对应于化工过程中保温
用途，并可覆盖加热水管
作防结冰功用。

以弹性物料包藏加热器，
可对应于化工过程中保温
用途，并可覆盖加热水管
作防结冰功用。

适用于管道阀门的保温功能

半导体载电元件

适用于汽车坐垫及方向盘
保温用途。

 汽车用品

 家居应用

加热线缝绣可应用于电热被套、
电热地毯、床垫套及其他隔热
产品。

加热线缝绣可应用于电热被套、
电热地毯、床垫套及其他隔热
产品。

锯齿摆动式

多达6种不同的锯齿摆动针法，适用于多款不同种类及尺寸粗幼加热线，

更牢固精准缝绣于衬底材料上。

加热线送线器

锯齿绣摆动配件最高可以720度旋转，可缝绣出较传统模式更繁复图案。

针迹4 

锯齿绣模式4

针迹5 

锯齿绣模式5

加热线缝绣制品适用于多项抗寒保温产品，

包括鞋、手套、外套及帽等。

服装



标配件特点

型号 针数
盘带绣
头数

头间距
全头使用 连续花样

刺绣面积(纵×横) mm

表示机种 a=型号, b=针数，c=头数 表示机种 a=型号, b=针数，c=头数

*可按客户要求个别定制指定刺绣面积、头数、针数。

自动加油系统红外线安全装置 防震底座

* 本公司有权因技术改良更改产品规格，而不另行通知。 

* 根据不同的刺绣品及使用条件，实际刺绣面积和运行

  速度可能有所不同。

* 如擅自使用本公司商品的商标或图案，本公司有权采取

 法律行动。

框架选择

稳定产能

可选择传统边框架连框夹作小批量
生产。

加热线送线装置

制版及小批量生产可采用标准线轴，
装拆简易设计更换材料方便快捷。
如采用单一物料大批量生产，建议
配装加热线送线装置提升产能。

缝纫针接触面
检测装置

加热线切割装置

缝纫针接触面检测装置
配合加热线送线装置一并
使用，可以用于检测针
是否穿透绝缘物料，降低
产品损耗率。

该装置可在图案指定位置
切断电热线及缝纫线，无需
工人单个产品逐一处理，无人
化生产配合多头产能，大大
提升效益。

边框架

加热线送线装置 标准棱筒

简易彩色操作盘

彩色LCD 操作盘作为标准配置，用户可实时浏览刺绣花样的
生产进程。

输入 / 输出数据资料（USB / 网络）

采用USB 储存输入 / 输出花样数据资料，也可通过区域网络轻松使用
DG/ML By Pulse 网络功能。

规格

选购件

TLMX-101 1 1 800 800 X 800 800 2,415 2,030 1,690 1,000 330 840 100

2020.06

AFC

TLMX-110 1 10 600 1,200 X 600 6,000 8,215 2,840 1,680 1,300 430 833 200

TLMX-T01 1 1 X 2 875 750 X 875 / 325 875 3,495 1,937 1,690 1,140 330 840 100

TLMX-T08 1 8 X 2 750 1,200 X 750 / 195 6,000 8,160 2,840 1,680 1,300 430 833 200


